TUVNORD

Zertifikat

TN/AD2000-W0/1221/23

Bericht Nr./ Hersteller Nr./ Gultigkeitsvermerk: 8122185269 /1221 /09.2023 - 09.2026

Werkstoffhersteller
nach AD 2000-Merkblatt W O

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG bestatigt, dass der Hersteller

Mager Gesellschaft mit beschrankter Haftung
Lindenstral3e 68

58256 Ennepetal

Deutschland

gemal den Anforderungen des Zertifizierungsprogramms TNS-AD2000-WO0 als
Werkstoffhersteller nach AD 2000-Merkblatt W O tuberpruft und anerkannt wurde.

Einzelheiten sind dem Bericht und dem Geltungsbereich der Uberpriifung zu entnehmen.

Der Hersteller verfugt tber folgende Voraussetzungen:

= Einrichtungen fir ein sachgeméaRes Herstellen und Priifen,

= geeignete Verfahren zur Herstellung der Erzeugnisse,

= fachkundiges Personal fur das Herstellen und Prufen der Erzeugnisse sowie

= ein Qualitditsmanagementsystem mit entsprechenden Aufzeichnungen, das eine
sachgemalRe Herstellung der Erzeugnisse sowie die Einhaltung der in der
Werkstoffspezifikation genannten Anforderungen sicherstellt.

Dortmund, 28.11.2023
- Digital unterschrieben von Wiinsche
TUVNORD i
Datum: 2024.02.08 19:54:18 +01'00'

Zertifizierungsstelle

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
GrolRe Bahnstralle 31, 22525 Hamburg
tuev-nord.de | IMRuhrgebietOst@tuev-nord.de

Tov® TUVNORDGROUP



https://www.tuev-nord.de/de/unternehmen/kunden-login/digitale-signatur/

TUVNORD

Geltungsbereich der Uberprifung

TN/AD2000-W0/1221/23

Bericht Nr./Hersteller Nr./ Gultigkeitsvermerk: 8122185269 /1221 /09.2023 - 09.2026

Nr.  Werkstoffbezeichnung

25CrMo4
42CrMo4
24CrMo5
21CrMoV5-7
40CrMoV46

X22CrMoV12-1

C35B2

C35E

C45E

X7CrNiMoBNb16-16

X2CrNi18-9

X5CrNi18-10 (1.4301)
X5CrNiMo17-12-2 (1.4401)
X2CrNiMoTi17-12-2 (1.4404)

X6CINiMITi17-12-2 (1.4571)

TOV®

Spezifikation

EN 10269
EN 10269
EN 10269
EN 10269
EN 10269
EN 10269
EN 10269
EN 10269

EN 10269

EN 10269

EN 10269

ISO 3506-1/-2
ISO 3506-1/-2
ISO 3506-1/-2

ISO 3506-1/-2

Lieferzustand Erzeugnisform Abmessungen

[Info]
+QT
+QT
QT

QT

QT

QT
N/+QT
N/+QT

N/+QT

QT
+AT

+AT
+AT
+AT

+AT

Dicke / @ Gewicht
Schrauben und Mutter @ >6 - 60

Bolzen und Drehteile

AD 2000 Merkblatt
entspr. Reihe W

AD2000-W7/1

AD2000-W7/1

AD2000-W7/1

AD2000-W7/1
AD2000-W7/1

AD2000-W7/1

AD2000-W7/2

AD2000-W7/2
AD2000-W7/2
AD2000-W7/2

AD2000-W7/2

Bemerkungen

nach Eignungsfeststellung

nach Eignungsfeststellung

nach Eignungsfeststellung

nach Eignungsfeststellung

TUVNORDGROUP



	Ort, Datum: Dortmund, 28.11.2023
		2024-02-08T19:54:18+0100
	Wünsche Jens Marc


	e-mail: IMRuhrgebietOst@tuev-nord.de
	Lenkung: Zertifikat AD2000 W 0 DE | Rev. 12 | 05.23
	LenkungName: 
	ZertNr: TN/AD2000-W0/1221/23
	Text2: 8122185269 / 1221 / 09.2023 - 09.2026
	Betrieb: 
	0: Mager Gesellschaft mit beschränkter Haftung
	1: Lindenstraße 68
	2: 58256 Ennepetal
	3: Deutschland
	4: 

	Text11: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 

	Text12: 
	0: 25CrMo4
	1: 42CrMo4
	2: 24CrMo5
	3: 21CrMoV5-7
	4: 40CrMoV46
	5: X22CrMoV12-1
	6: C35B2
	7: C35E
	8: C45E
	9: 
	10: X7CrNiMoBNb16-16
	11: X2CrNi18-9
	12: 
	13: X5CrNi18-10 (1.4301)
	14: X5CrNiMo17-12-2 (1.4401)
	15: X2CrNiMoTi17-12-2 (1.4404)
	16: X6CrNiMiTi17-12-2 (1.4571)

	Text13: 
	0: EN 10269
	1: EN 10269
	2: EN 10269
	3: EN 10269
	4: EN 10269
	5: EN 10269
	6: EN 10269
	7: EN 10269
	8: EN 10269
	9: 
	10: EN 10269
	11: EN 10269
	12: 
	13: ISO 3506-1 / -2
	14: ISO 3506-1 / -2
	15: ISO 3506-1 / -2
	16: ISO 3506-1 / -2

	Text14: 
	0: +QT
	1: +QT
	2: QT
	3: QT
	4: QT
	5: QT
	6: N / +QT
	7: N / +QT
	8: N / +QT
	9: 
	10: QT
	11: +AT
	12: 
	13: +AT
	14: +AT
	15: +AT
	16: +AT

	Text15: 
	0: Schrauben und Mutter
	1: Bolzen und Drehteile
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 

	Text16: 
	0: Ø > 6 - 60
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 

	Text18: 
	0: AD2000-W7/1
	1: AD2000-W7/1
	2: 
	3: AD2000-W7/1
	4: 
	5: AD2000-W7/1
	6: AD2000-W7/1
	7: AD2000-W7/1
	8: 
	9: 
	10: 
	11: AD2000-W7/2
	12: 
	13: AD2000-W7/2
	14: AD2000-W7/2
	15: AD2000-W7/2
	16: AD2000-W7/2

	Text19: 
	0: 
	1: 
	2: nach Eignungsfeststellung
	3: 
	4: nach Eignungsfeststellung
	5: 
	6: 
	7: 
	8: nach Eignungsfeststellung
	9: 
	10: nach Eignungsfeststellung
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 

	Text17: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 

	Button_Lieferzustand: 
	Lieferzustand: +AT = Lösungsgeglüht; +N = normalgeglüht, normalisierend umgeformt; +U = unbehandelt; +NT = normalgeglüht und angelassen; +QT = vergütet; +M = thermomechanisch umgeformt; +AR = wie gewalzt; +SR = spannungsarmgeglüht; +A = weichgeglüht; +CR = kaltgewalzt
(weitere Symboll EN 10027-1, Tab. 18) 
ZUM SCHLIESSEN KLICKEN.


